A VILAGITASTECHNIKABAN ALKALMAZOTT UJ, UJABB ALUMINIUM ANYAGOK
MINOSEGI PARAMETEREI ES AZOK HATASA A FENYTECHNIKAI JELLEMZOKRE

A bevezetdben az eldadé ismertette a cég rovid tdrténetét, majd
ratért a kilénbdzd aluminiumok alkalmazasanak probléméjara

1. ALTALANOS TUDNIVALOK AZ ALUMINIUM
HASZNALATAROL

A vilagitastechnikai iparban - els6sorban kéltségszempontok
miatt - még mindig gyartanak aluminiumracsokat nyers szalag-
bél. Ezek a nem védett feliletek szamos hatranyt és kocka-
zatot jelentenek. Ha az aluminium nem anddizalt, feliilete
levegdvel érintkezik, az a levegd oxigénjével kotésbe lép, alu-
miniumoxidda alakul at. Az eredetileg fényes aluminiumfeliilet
az id6 folyaman mattd valik és elvesziti fényét, megnd a dif-
fuz reflexio, az osszreflexio - észrevehetben - lecsokken.

A nyers aluminiumfelllet igen puha. Ha nem védi elox réteg,
nagyon érzékeny lesz mechanikai behatadsokkal szemben. Mar
a szerelés sordn adodé enyhe mechanikai behatasok is kar-
cokat okoznak a racsok felilletén. Ha a fellilet a megmunkalas
soran szennyezddik, nem lehet tisztitani, mivel a ftisztitas
doérzsnyomokat és karcokat eredményezne. A vizsgalatok sze-
rint a nem anddizélt aluminiumracsok rendszeres tisztitdsa az
Osszfényreflexiot tobb mint 20%-kal csokkentheti. Meglévd
vilagitdberendezések esetében ez azt jelenti, hogy a megvila-
gitds a helyiségben az 6regedés és a racsok tisztitdsa kovet-
keztében a tervezési érték ala csokkenhet, igy az EN 12464
szabvany kovetelményei nem teljesiilnek.

Az anbdizalt aluminiumszalag kemény véddrétegével tartos
mindségl, nagy értékd termékeket biztosit.

A felillet tisztitisa esetleges szennyez6déskor nem befolya-
solja az optikai tulajdonsagokat. A fémes aluminium ter-
mészetes atmoszférdban ugyan is sajat védelmére egy na-
gyon vékony oxidréteget hoz létre. A folyamatosan makodo
szalageloxalé berendezésen ezt a folyamatot mesterségesen
leutdnozzak. A cél az, hogy a vezérelt moédon eldéllitott alu-
miniumoxid réteg segitségével mind a mechanikai kemény-
séget, mind pedig a kémiai és UV ellendllé képességet meg-
noveliék, és igy maximdlis, hossz( ideji stabilitdst érjenek el.

2. AZ ELOXALASI FOLYAMAT

A folyamatos eloxalasi (anodizalasi) folyamatot nedves-kémiai
eljgrdssal hozzdk létre. A hengerld zsir eltvolitisa utdn a
szalagot elektrokémiai aton fényezik, és kénsavas-egyenaramu
eljarassal anddizaljak. lly médon a szalagon védd oxidréteg
jon létre, melynek vastagsaga legaldbb 1,5 Um. Ezzel az an6-
dizdlt nemesitett feliiletl, mechanikailag és kémiailag védett
aluminiumszalag tovabbi megmunkalasra alkalmas forméaban all
rendelkezésre. Ez az anyag legalabb 87%-0s Osszfényreflexi-
Ot biztosit és fényes, valamint reflektor-matt kivitelben is
széllithat6. (1. &bra)
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1. &bra: Eloxdlo berendezés
1250 mm-es szalagszélességhez

Az anyag reflexios értékeinek, és ezzel a lampatestek hatasfo-
kanak tovabbi novelése érdekében a MIRO® kifejlesztésével
kapcsolatos fizikai felismeréseket méar 1994-ben alkalmaztak
nagyizemi szalaggyartasi eljarasban. Az Gn. PVD eljarasban
(PVD = Physical Vapor Depostion = fizikai g6z6lési bevonas)
nagyvakuumban visznek fel specidlis rétegeket. (2. 4bra)

2. &bra: ALBAIl. vakuumbevono berendezés

Ha az eloxalt aluminium fényvisszaverését 87% folé kivanjak
ndvelni, ezt csak két, kis mértékben elnyeld, nagy ateresztési
dielektromos réteggel lehet elérni. Az interferencids rétegek
fizikdjabol ismeretes, hogy a két alkalmazott réteg kozott
kilondsen nagy térésmutatd kilonbségnek kell fennallnia, hogy
a reflexiot nagymeértékben lehessen névelni. A MIRO® ese-
tében ezt valositjgk meg, amikor ezutan egy nagy tisztasagu,
99,99%-0s aluminiumréteget gdzolnek fel. Ezen helyezkednek
el a SiO, és TiO,-bdl allé reflexiondveld rétegek. (3. &bra)

Mivel a PVD rétegek vastagsaga csupan 0,2-0,3 Um, tiikros
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és diffuzan reflektaléd feliletek egyarant Iétrehoztatok 95%-0s
fényvisszaverési tényezdvel. A diffiz reflexiés tényezd alséd
hatara tipikusan 5%, mig felfelé a hatar kb. 90% az Ossz-
visszaverési tényezd diffiz hanyadéra.
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3. dbra: A MIRO rétegszerkezete Szuperreflektalo
oxidréteg rendszer; nagy tisztasagu, 99,99%-os alumini-
um kéto réteg; ALANOD alapanyag
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4. dbra: Osztalyterem megvildgitds eloszldsa
MIRO® reflektoros lampatestekkel

VR S Bl 5, | i [F |
p— eSS
_ - - — - 1
.3 -
_—
ar
o
- B . -
T
o Maliiadi |
[Py e P
Ein = E_im 2 3
= M - M. am

5. dbra: Ugyanazon osztadlyterem megvilagitas eloszldsa
standard eloxalt tiikrés lampatestekkel

A gyakorlatban ez lehetové teszi, hogy kevesebb lampatesttel,
kisebb szerelési koltséggel dolgozzunk és még energia-meg-
takaritast is elkdnyvelhessiink. Erre mutat példat a 4. gbra és
5, dbra, valamint az eredményeket Osszefoglalé 1. sz tdbidzat
Ha egy osztalyterem vilagitdsat szélesen sugarzé lampa-
testekkel, 1x58W TL fénycsdvel kivanjuk megoldani, akkor
MIRO® reflektoros illetve standard eloxalt tikros megoldasok
eredményei a kdvetkezdk:
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Paraméterek MIRO® Standard Megjegyzés

reflektor eloxalt tikor

Beépitett

teljesitmény, W 550 660

Sziikséges Standard eloxalt
darabszam, db 10 12 tikros 10 db

ldmpatest esetén

Megvilagitas, Ix 306 300 E=264 Ix

Képrazaskorlatozds Szabvanyos  Szabvanyos

3. UJABB IRANYZAT: A MIRO-SILVER®

Tovabbi megtakaritasi lehetdség addédik az Uj generacidju
MIRO-SILVER alkalmazasaval. Ez az anyag 98%-0s Osszref-
lexiét biztosit. A vilagitasi iparban alkalmazott speciélis
megoldasok mellett az Uj generaci6ji MIRO-SILVER alkal-
mazhaté tovabba a természetes fényt felhasznalé beren-
dezésekben, pl. fényvezetd csatorndkban, illetve fénytereld
lamellakndl. (6. dbra).
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6. dbra: A MIRO-SILVER rétegszerkezete szuperreflektalé
oxidréteg-rendszer, nagytisztasagu eziist kétoréteg
ALANOD alapanyag

A tikros racsos lampatestek folyamatos miniaturizalasi trend-
je kovetkeztében a tobbszords reflexiok szama a lampatest
belsejében egyre nagyobb.

Ennek  célzott ellensilyozasara  maximalis  reflexioju
tiikdranyagot kell alkalmazni. Erre a célra kinalkozik a MIRO-
SILVER®, amelynek Osszreflexioja 98%-0s. A jelentds anyag-
megtakaritds, ami a tikdr miniatiirizalasabol adddik, a nagy
értékd reflektoranyag tobbletkoltségét ellensllyozza.

A MIRO-SILVER minden beesési sz0g esetében maximalis
iranyitott reflexiét ad, és ezzel egyértelmen megndveli a lam-
patest (zemi hatdsfokat, ami kisméretl tiikrok esetében a
tobbszords reflexiok szdmanak megndvelésével is nodvekszik.
A MIRO-SILVER alkalmazasaval a lampatest hatasfoka a
MIRO®-hoz viszonyitva Ujabb, tébb mint 10%-kal novelhetd. A
novekedés anddizalt aluminium-tikrds ldmpatestekhez viszo-
nyitva, mikroraszterek esetében a 30%-ot is meghaladja.
Eldbbiek alapjan belathatd, hogy a nagy értékl tilkéranyagok
alkalmazadsa a vilagitastechnikai iparban jelentds és ma mar
nem elhanyagolhatd tényezd a koltségmegtakaritasban.
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