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A nagyfesziiltségii fénycsovek

(neoncsovek) technikaja
1 BEVEZETES

A LED-ek elsépré térhoditasa mellett érdekl6désre tarthat-
nak szamot a régebbi fényforrasok is. Koztlik a kihalofélben
Iévé neoncsd — becsiiletes nevén a nagyfesziiltségii hideg-
katddos fénycsé. Torténete és mikodési elve a fiatalabb
korosztaly szamara is érdekes lehet, mivel 6k mar a minden-
napi gyakorlatban aligha taldlkoznak ezzel a fényforrassal
és a hozzdjuk tartozé6 mikodtetéegységekkel. A téma irdnt
érdeklédbk szamara nehézkes, vagy éppen lehetetlen a régi
szakirodalom beszerzése, az interneten fellelheté informaci-
Ok jelent6s része pedig szakmailag inkorrekt, szinvonaldban
is kifogasolhaté.

A neoncsovek torténete tulajdonképpen a tizenkilencedik
szazad és a huszadik szazad forduldjara vezethetd vissza. Sir
William Crookes, Lénérd Fuldp, Nikola Tesla stb. gazkistilések
tanulmanyozasaval foglalkozé kisérletei hamar kozismertté
véltak, és a tudosok eredményei lassan atszivarogtak a polga-
ri élet mindennapjaiba is. Nagy attorést jelentettek a Geissler-
féle csével végzett kisérletek, ahol mar tetszés szerinti miné-
ségl vakuumtérben lehetett tanulmanyozni a gazkislléses
folyamatokat.

Az izz6lampagyartas szilkségszerlien hozta magaval a va-
kuumtechnika fejl6dését, és az eredményes munkahoz elen-
gedhetetlen tvegfélgyartmanyok iparszeri el8allitasat, igy a
gazkistléses jelenségek fénykeltésre vald felhasznalasanak a
technikai bazisa nagyjaboél mar megvolt.

Részben rekldm, részben tényleges vilagitds céljara mar
igen koran elkezdték az un. Moore-féle csdvek gyartasat (a
konstruktér Daniel McFarlan Moore volt), amely viszonylag
nagy atmérgji atlatszé tvegcsovekbdl dsszedllitott egysze-
rlibb felirat, abra stb. lehetett a megrendel6 kivansaga sze-
rint. Toltése szén-dioxid-gaz, esetleg nitrogén, amelyet egy
kulonleges szeleprendszeren keresztlil akar Uzemeltetés
kdzben is lehetett — és gyakran kellett is! — pétolni. Tudtdk
ugyan, hogy a mdr ismert nemesgazok idedlisnak tekint-
heték gazkistlési csovekben térténd haszndlatra, azonban
ezek a nemesgazok még nem voltak beszerezhetéek mint
kereskedelmi aru. A helyzet jelentésen megvaltozott, mikor a
francia Georges Claude és a német Carl von Linde nagyjabol
egy idében, dm egymastdl fiiggetleniil megoldottak a levegd
cseppfolydsitasét, és Osszetevbinek frakciondlt szétvalaszta-
sat. Ennek eredményeképpen az eljaras soran mar ipari mé-
retekben — és az elvarhat6 tisztasagban — lehetett kinyerni a
két nagyon fontos nemesgazt, az argont és a neont, amelyek
innentdl gyakorlatilag barki szdamara megfizethetd aron hoz-
zaférhetévé valtak.

A tébbnyire szénbdl, vagy valami egyszert fémbdl késziilt
elektrédok hamar tonkrementek, ezeket gyakran cserélni kel-
lett. A kész berendezés Gizemeltetése nehézkes és koltséges
volt, bar a kapott fény minésége, és a m(ikodés hatasfoka
joval kedvezébbnek bizonyult, mint a korabeli szénszélas iz-
zolampaké.

2 FELEPITES

Claude jé érzékkel felismerte a gazkisiiléses csével miikodo
reklamfeliratok elterjesztésével varhato Uzleti lehetéséget,
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igy kidolgozta még a hidegkatodok (elektrédak) és az lze-
meltetéshez sziikséges szérétranszformétorok technolégi-
4jat is. Szamtalan kisérlet eredményének felhasznalasaval a
vilag fejlettebb orszagaiban sikeriilt egyéb jelentds fejlesz-
téseket is elérni, igy példdul az argongazba adagolt higany
felhasznélasa, valamint a kiilonféle fényporok kifejlesztése.
Ekkortajt, tehat nagyjabdl az 1930-as években valt ketté a
napjainkban is kézmUives médszerekkel, egyedileg készitett
hidegkatédos rekldamcsé és a gazdasdgosan csak nagyipari
modszerekkel gyarthatd, vildgitasi céli melegkatddos fény-
csé gyartdsa. A neoncsd multjanak klasszikus korszaka in-
nentdl lezarult, viszont a kézismert fénycsovek fejlesztésénél
elért kiilonféle mdszaki ujitdsok és eredmények éltaldban &t-
keriiltek a klasszikus ,neonos” technikdba is. Mint példaul az
1940-es évektdl ismert halofoszfat fényporok, majd — sok év-
tizeddel késébb - az ezeknél is sokkal jobb hdrom- és 6tsédvos
fénypor-kiilonlegességek. Az elektroncsovek fejlesztésénél a
hazai Egyesiilt 1zz6 kivalé eredményeket ért el a sajat labora-
tériumaban kifejlesztett katédmasszaval (elektronemissziot
segité anyag), amely a neonos gyakorlatba is atkerilt. Az
ezzel bevont hidegkatédok meglepé mértékben javitottdk a
rekldamcsoévek elektromos és fénytechnikai paramétereit!

Most ismerkedjiink meg az egykori (ha jol emlékszem,
1996-ban megszlint) Févéarosi Neonberendezéseket Gyartd
Vallalat altal készitett neoncsovek technolégidjaval, paramé-
tereivel. Vélasztdsomnak személyes indokai voltak. J6 tudni,
hogy a fébb ,neonos” alapelvek és technolégidk mindmaig
nemigen valtoztak, inkdbb csak a felhasznalt anyagok, fény-
porok korszer(isoédtek. A korabelihez képest mas vélaszték
van mind nyersanyagokbdl (félgydrtmanyok), mind pedig
az Uzemeltetéshez sziikséges segédberendezésekbdl, de az
alapelvek, és az elkészités modszerei majdnem valtozatlanok.
Sajnos, a neonos alapanyagok hazai gyartasa legalabb két év-
tizede megszlint.

Feltételezvén, hogy az Olvasé ismeri a kdzonséges
melegkatddos standard fénycsé és a szérdtranszformatorok
mikodési elvét, ezért az ezekkel kapcsolatos konkrét részle-
tekre nem térek ki.

2.1 Mi kell a neoncs6h6z?
2.1.1 Uvegcsé
Kell el6szor is Givegcs6, amibdl a leggyakoribb dtmérdk: 8 és
10 mm, 15 mm, 18 és 20 mm. Ez a harom méretlépcsé valt
be legjobban, ezeknél kisebb vagy nagyobb atméré elényte-
len, mert vagy a formara munkalassal lesznek gondok, vagy
a kész cs6 villamos paramétereivel. Vagy akar mindkettével.
A nyers (ivegcsdvek tobbféle hosszban kaphatdk, altaldban
masfél, kett6-, vagy hdrommeéteres szalakban. Az liveganyag
lehet kdzonséges natronliveg, magnézialiveg (ablakiiveg),
ami olcsé. Lehet 6lomiiveg, amit nagyon kénnyd megmun-
kalni, de hé hatasara feketedik, utélagos folysavas (fluorsav)
tisztitast igényelhet. Kiilfoldon van, ahol keményiiveget (bér-
szilikat Giveg) elterjedten hasznalnak, ezek nagyon tartésak,
id6jarasi szélséségeknek ellendllébbak, megmunkalasuk
azonban jéval nehézkesebb.
szinét kapjuk. Lehet fényporral bevont, ekkor a fénypornak
megfelel fluoreszkalas lesz majd lathato, de ez gyakran flig-
gésben van a toltégazzal. Valamint létezik anyagaban szine-
zett Uivegcsé is, ami sajnos nagyon draga, és gyakran nem
szinhelyesek az egyazon gyart6tdl szarmazo tételek sem.
Ezek a lehetéségek varialhatok is egymas kozott, létezik
példaul anyagdban szinezett lvegcsé fényporbevonattal,
amelybe tolthetiink akar ,piros”, akar ,kék” gazt. Teljesen mas
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Az livegmegmunkalas, a formdra hajlitas részleteire terje-
delmi okok miatt, nem térhetiink ki. Ez mér 6énmagaban is
megtoltene egy kdnyvet, raadasul a neonkészité-tivegtech-
nikus kimondottan azon szakmdk egyike, melyet nem lehet
konyvbdl megtanulni!

2.1.2 Hidegkatédok

Egyszer(en csak elektrédaknak nevezziik. Uvegbél késziil, az
1. &dbran mutatom a konstrukciojat. Feladata: az aramot beve-
zetni a kisllési térbe, mindekdzben vakuumtdmor lezarast is
kell biztositson a kiilvilag felé. Tehat kivilrél egyik végén zart,
lapitott livegcsé, atmérdje ugyanakkora (néha kisebb), mint
a felhasznalt neoncséé. A lapitdsban van 6sszedolgozva az
adrambevezetd huzal a dumethuzallal, majd ebbe csatlakozik
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1. dbra Hidegkatodok (elektréda) kivitelek

egy hosszukas, kupakszerl fémhenger, vagy - régebbi kivi-
telnél — hosszu S alakban hajlitott fémlemez. (A dumethuzal
specidlis, jellemz6en vas-nikkel drét, sajtolt rézkdpennyel
ellatva, az altaldban hasznalt lagytvegekbe jol beforrasztha-
t6, azokkal egyuttmikodik, igy a fém-liveg kotés tartds, és
vakuumbiztos lesz.) Az dbran lathaté elektrédak kozil az (a)
verzié egyszerd, kis teljesitmény( szerkezet, katédmasszaval.
A (b) kivitel a klasszikus, hatvanas évekbeli elektréda, nagy
fémfelilettel, katddmassza nélkil. Ma mar korszer(itlen, nem
haszndljak. Végiil a (c) kivitellt ismertetem - ezen van keré-
miagylr( a porlédas ellen, van katédmassza a fémfeliileten,
rendelkezik szivocsonkkal (toldat), ami nagyon megkonnyiti
a neonos munkdjat! Ma ez a legelterjedtebb konstrukcié.

A katodként hasznélatos fémlemezek anyaga szénszegény
lagyvas, vagy vas-nikkel 6tvozet. Fontos a szénszegénység —
ugyanis az lizemeltetés kdzben fejlédé - egyébként viszony-
lag csekély — hé, és a cs6ben esetleg visszamarado tisztata-
lansdgok miatt ez a tulajdonképpen kotott dllapotu szén ké-
pes kigdzosodni’, és a kislilési térben szétszérddva lerontja a
cs6é miszaki paramétereit, vagy akar tonkre is teszi azt.

A korszer(bb elektrédok fémanyagan katédmassza is van,
ez jelentékenyen el@segiti a csé kdnnyl begyujthatésagat,
mérsékli a katodesés okozta veszteséget, és a csévon lizem-
szer(ien nagyobb atfolyé aramer@sséget tesz lehetévé. (Na-
gyobb fényesség elérhetd!) Minden korszeri elektrod fémku-
pakjanak nyitott végén keramiagyiri van felsajtolva, ez a saj-
nos kikiiszobolhetetlen katédporlddast csokkenti vallalhato
mértékdire.
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A tulzott katédporlédas egyébként a csé felgetterezédését
okozza, féleg tulterhelés esetén lerakodik az ismert foltos-
gydris bevonat kozvetlenll a fémkupak nyilasanal az tiveg-
falra, és ez a bevonat szépen-lassan megkéti a t6ltégaz egy
részét. Ennek sajnélatos eredménye a cs6 egyre gazszegé-
nyebbé valasa, majd folyamatos tonkremenetele.

2.1.3 A fénypor

Sarkalatos pontja mindenféle fénycsé készitésének. Neonos
gyakorlatban elterjedt fényporoktdl elvéras, hogy ne legyen
mérgezd, mert az Uvegmegmunkalas soran a neonkészi-
t6 mester levegbbefluvassal-szivassal valtakozva formalja
készre a langban meglagyitott liveganyagot. Egészségre ar-
talmas fényporok csak az un. utéporozasos eljarasnal alkal-
mazhatdk, ahol elébb atlatszé lvegcsébdl készre hajlitjdk a
kivant bet(t, figurat, majd ezutan a majdnem kész terméket
fényporbevonattal latjak el, ezt kiégetik, és utana kerlilnek
felforrasztasra az elektrodak.

Sziikségiink van a megmunkalashoz kulonféle kézi és fix
telepitési gazégobkre, Uvegvdgd késre, és kell vegytiszta
(haromszor desztillalt) higany, higanyadagol6 eszkoz, és leg-
alabb kétféle nemesgaz.

2.1.4 Toltégdz

Tiszta, legalabb ,6tkilences” minéségli gazokra van sziikség,

tehat példaul az AWI hegesztésre hasznélatos kommersz ar-

gon nem felel meg. (Szennyezettebb gazzal is vilagithat a cs6,
de nem lesz tartés!) Milyen gazokat hasznalunk?

- Héliumot régen az anyagaban sarga csévekhez hasznaltak
fénypor nélkiil, szép sarga szint adott, valamint fehér (opa-
lizalt) csoveket is toltottek vele. Ma mar nem hasznalatos
- nagy az ionizacids potenciélja, tehat nagyobb gyujto- és
égésfesziiltséget igényel, ezért nem gazdasagos a hélium-
toltésui csovek lizemeltetése.

- Neont hasznalunk piros alapvildgitasi szint csévekben, és a
szakma egyszerlien csak,piros gaz” néven aposztrofélja.

- Argont haszndlunk - pici higanycsepp hozzdadasaval - &t-
latszé csében égszinkék szin eldallitasara, valamint jelen-
t6s 254 nm UV-emisszidja miatt fényporos csévekben. Ez
utébbiakndl a mlikodés elve ugyanaz, mint az ismert ko-
zonséges fénycsoveknél.  Kék gaz” néven is emlegetjiik.

- Argon-neon gazkeveréket hasznalunk tiszta argon helyett
kultéri fényreklamoknal, ahol a hideg 6szi-téli id6jaras mi-
att a tiszta argon kevés hét tud fejleszteni a cs6ben, ezért
a higany nem pérologna el kell6 mennyiségben, és ezért
leromlana a berendezés fénykibocsatasa. Szintén ,kék gaz".

- Oblitégazt (tdbbnyire héliumos keverék) hasznalunk a
szivattyuzds egyes fazisaiban, amikor a félkész csében
visszamaradt karos g6zok-gazok eltavolitasa (felhigitasa)
a cél. Az oblitégaz felhigitja és elviszi magaval a szeny-
nyezéanyagokat, ezutan az Ujbol nagyvakuumra leszivott
csovet mar a végleges toltégazzal, az elSirt toltésnyomas-
ra feltoltjik.

2.1.5 Vakuum és toltés
A szivattyuzasi fazison all vagy bukik a tartds, jo6 minéségl
neoncsd eléallitasa.

A fénycségydrtasban haszndlatos vakuumszivattyd élta-
ldban Osszetett rendszer. Bonyolult, kényes berendezések
Osszjatéka biztositja a jo esetben 10 Torr - vagy még jobb!
- végvakuumot, amit célszer(i minél jobban megkdzeliteni,
hogy tartés és jol funkciondlé neoncsévet kaphassunk. A 2.-
es dbra egy nem is alapszintd, de nem is tul bonyolult ,neo-
nos” szivattyUpad vazlatdt mutatja. (Kérem, tanulmanyozzk
alaposan a jelmagyarazatot.)
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végvakuum nemigen alkal-
mas fénycségyartasra, viszont

(20)
2 mint  elévakuum-szivattyuk,

nélkilozhetetlenek!
A diffuzios szivattyuk, ill.

A7) tovabbfejlesztett valtozataik
mar igazi nagyvakuum-szi-
vattyuk. Légkdri nyomasnal
joval kisebb el6vakuumot

2.dbra Szivattyupad vdzlata

Jelmagyardzat

1. Abombdzd transzformdtor vezérléegysége

2. Nagyfesziiltségli bombdzd transzformdtor,
400V / 10-15 kV, 5-20 kVAr

3. 10kV-os rekldmkdbel

Szivattydzds alatti nagyfesz. fénycsé

5. Szivécsonk (toldat), itt a fénycsé tiveganyagdhoz forrasztva
(régebbi mddszer)

6. GOmobtartdly ((vegbdl késziil), vdrakozik benne a higanycsepp,
hogy véget érjen a szivattyuzds

7. Szivécsé, ami Gsszekéti a gémbtartdlyt és a fénycsévet a
szivattydpaddal

8. Févdkuumcsap

9. Aszivattyu f6 vdkuumvezetéke, viszonylag nagy dtméréj
tvegcss (30-50 mm)

10. Gdztartdlyok, a vezetékekbe iktatott 2-2 vakuumcsappal

11. U-cséves manométer (opciondlis)

12. Egyszer(i nyomdsméré ora, elsésorban a téltésnyomds
mérésére — dltaldban 2-20 Hgmm kézétt

13. Levegbbeszivd nyilds liveg bevezetével, vakuumcsappal
(sztirével elldtni célszer)

14. Diffuzids szivattyt (higany v. olajtéltésd)

15. Adiff. szivattyat hiité csékigyd, kivilrél nem mindig Idtszik.
Vizvezetéki vizzel szokds tdpldini

16. Olajrotdcios vakuumszivattyu, elévdkuum nyerése céljdbdl

17. A rotdcids szivatty hajtémotorja, tébbnyire 0.37-2 kW kozétti
teljesitménnyel

18. A rotdcics szivattyu ,kipufogdja" ezen keresztiil tdvozik
minden, ami a vakuumtérbél kikerdil

19. Adiffazids szivattyu fltéséhez sziikséges tdpelldtds, 220-230 V,
legfeljebb pdr szdz W

20. A rotdcids szivatty hajtémotorjdnak tdpelldtdsa

A

A szivattyurendszer f6bb részei: 1. Csatlakozécsévek és va-
kuumcsapok rendszere, amelyek segitségével egy vagy tébb
szivattyizando fénycséhoz csatlakozunk, és ezek belsejébe
tetszéstink szerint tudunk kdzepes vagy nagyvdkuumot [é-
tesiteni, k6zonséges levegét vagy nemesgazokat, oblitégazt
a kivant toltésnyomdason bejuttatni. 2. A tulajdonképpeni
gépészet, vagyis az elévakuum-szivattyd - ez tébbnyire
olajrotacios, lehetbleg kétfokozatu szivattyu — és a nagyva-
kuum eléréséhez sziikséges higanydiffuziés vagy olajdiffu-
zids szivattyu. (Létezik turbomolekularis szivattyu is, nagyon
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igényelnek. A diffuzios szivaty-
tyd munkakézege lehet higany, vagy kiilénleges ,kis géznyo-
masu” olaj. Régebben Apiezon olajat hasznaltak, ezt késébb
kiszoritotta a sokkal jobb szilikonolaj.

Szilikséges tovabbd az un. bombazé transzformator, ame-
lyet a szivattyUzasi folyamat alatt a fénycsé teljes gazterének
és anyagainak kif(itésére hasznalunk - ez részben lépcsdzete-
sen, részben finomszabalyozhatd 5-10-15 kVAr teljesitmény(i
nagyfesziiltségu transzformator. Primer: 230 vagy 400 V-os,
szekundere 10-15 kV szokott lenni, kiépitéstdl fliggéen. Ez
a ,bombdzas” tulajdonképpen ionbombazés, a folyamattal a
cs6 belsejében, a fellleteken megtapadt gazt, g6zt, egyéb
szennyezddést tavolitjuk el. (Az az liveganyag, amit mi a sa-
jat vilagunkban csillogéan tisztanak latunk és hisziink, a va-
kuumtechnika valdsagaban egy igazi szennyfészek. Ha ezt
igy a vakuumtérben, tehat a neoncsoviinkben megtdrjuk, ak-
kor nagy eséllyel hibadsan m(ikddé, és biztosan nagyon révid
élettartamu terméket kapnank végeredményként!) Minden
gazkisuléses fényforras készitésénél, gyartasanal nélkilozhe-
tetlen a megfeleld tisztasag!

A szivattyuzas tényleges folyamata bonyolult, megkéveteli
az elméleti ismereteket és a megfelel6 gyakorlatot egyarant.

A vdkuum mérése tobbféleképpen, és - féleg - tobb tarto-
manyban szlikséges. Kisebb vakuum (elévakuum) esetén az
U-csoves vagy zaszlés manométer (11) hasznélhato, a nagy-
vakuum mérése Pirani-mdszerrel vagy ionizacids (Penning)
méréeszkdzzel torténik. Olcsd és j6 mddszer a kis kézi Tesla-
tekercs haszndlata; ezzel a szivattydrendszeren is lehet példa-
ul,lyukat” (tomitetlenséget) keresni.

Toltégdzmérés: U-csdves vagy zaszlés manométer, va-
kuumméré 6ra (12) hasznalatos, de ma mar kivalé digitélis
muszerek is hozzaférhetdk.

A csé kihdlése utan az el6irt toltégaznyomast betartva, be-
engedjlk az argont (10). Pontosan kell adagolni, mert kevés
t6ltégdz esetén a csé nagyon hamar miikddésképtelenné va-
lik, tuladagolasnal pedig nehezen gyujt, nem muikodik egylitt
a vele sorbakotott tobbi csével, vagy a fény kigydzva ég —
esetleg madzagszer(i vékony ivet produkal, a belsé cséke-
resztmetszetet teljesen kitolté gazkisiilés helyett. A szakszer(
gazfeltdltés utdn levalasztjuk (leforrasztjuk) a gombtartély
felett a szivocsovet, és a fénycsdvet mozgatva a higanyt be-
leguritjuk a gémb és a fénycsé kozotti kis 0sszekotd csdvon
at a fénycsébe. Ezutan ugy, ahogyan az elébb, a gdmbtartalyt
is levalasztjuk a cs6rél, 6vatosan, hogy munkank eredménye
ne most az utolsd pillanatban sériljon meg! Ezzel a fénycsé
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3.dbra FNV Szorétranszformdtor 220V
primer, 2x3 KV szekunder, kb. 300 VA

kész - szokvanyos neon szérétranszformatorral kiprobaljuk,
esetleg par 6ran at égetjiik - 6regitjik —, és ezutdn mehet be-
szerelésre a helyére.

3 ANEONCSOVEK UZEMELTETESEHEZ
HASZNALATOS SEGEDBERENDEZESEK
_______________________________________________________________________|
A 3-as fotéon mutatom a szintén FNV gydrtmanyu
szdrdtranszformatorok egyik jellegzetes képvisel6jét. Ezek ki-
viteltdl figgben 200-300 W teljesitményiek, és kinézetre azo-
nos kivitel esetén is nagyon valtozé a szekunder oldali nagy-
feszliltség mértéke, és az aramterhelhetésége - felhasznalas
elétt mindig ellendrizni kell az adattablat! Leggyakoribbak:
2x3 kV, 2x3.5 kV, 2x4.5 kV, és a korabeli szokdsoknak meg-
felel6en 25-30-40 milliamper, szinte barmelyik variacioban.
Ezeket a transzformatorokat tobbek kézott a Puskas KTSZ is
gyartotta, az FNV modellel jérészt azonos kivitelben. A nagy
atmérdji neonokon kisebb a fesziiltségesés, ezért nagyobb
cs6hosszt tud 1-1 transz-
formator ellatni. A piros
gazhoz nagyobb gyujto-
fesziiltség kell (ionizacids
potenciall), ezért keve-
sebb csovet lehet az adott
transzformatorrdl sikere-
sen megtaplalni. (Ha ,tdl-
toltuk” a cséhosszt, vibral,
villédzik az 6sszes csé -
nagyon idegesitd latvéany.
Kis kornyezeti hémérsék-
let esetén — szakszer(tlen ,széridzas” kovetkezményeképpen
- a tavasszal vagy nyaron kifogéstalanul miikodé rendszer
ugyanezt a kellemetlen jelenséget produkaljal) A ,piros gaz-
hoz" egyébként kevesebb milliampert szokds hozzarendelni,
mert hajlamosabbak az elektrédporlédasra, getterezédésre.

A transzformatorok elvileg roévidzarbiztosak, a gyakorlat-
ban meg vagy igen, vagy nem. Tisztességes karbantartds
mellett kiilondsebb gond nemigen volt veliik, magam is szi-
vesen haszndlom ezeket az lizemképessé tett neonrelikvidink
mukodtetésére. A trafok meghibasodasait altalaban elhanya-
goltsag, a nem megfelelé lizemeltetés, valamint a gyakran
nem eléggé szakszer( (id6jaras, por, rovar stb. ellen nem kel-
I6en védett) telepités okozza.

3.1 Fényjdtékvezérlék

Taldn még van, aki emlékszik a Lotté Aruhaz maszés figuras
neonjara, az Oktogon (akkor még November 7. tér) megalo-
manias méret( Tot6-TELITALALAT! reklamjara — ezek, és még
sok masik neonberendezés extrém latvanyossagot nyujtott,
a kulonféle fényjatéktriikkjeik jovoltabol. Ehhez vezérl6egy-
ség is kellett, amely képes volt az elére bedllitott program
szerint ki-be kapcsolni egyes részleteket, neoncsoportokat.
A 4.-es fotdn bemutatom az egyik ilyen késziiléket a Fény-
muzeum kollekciojabdl - kapcsoldszekrénybe helyezve
mikodott egykor. Megjegyzem, ez még egy viszonylag fej-
lett és megbizhatd konstrukcié volt annak idején. (Ha most
kellene ugyanezt megvaldsitani, az egész vezérlé tokkal-
vonoval elférne egy csalddi margarinos dobozban. Persze,
magneskapcsolo6 nélkiil.)

Muszaki megoldasaikat tekintve, tobbféle is létezett, az
adott kornak megfelel6 technikai megvalositassal. A legré-
gebbiek 6raml(ives vagy forgd tengelyen bitykds kapcsolds
tipusok voltak, létezett atbillenés higanykapcsolds kivitel, az-
tan probalkoztak elektronikusan vezérelt magneskapcsoldkkal
is. Mindegyikkel rengeteg baj volt, meg szdmtalan reklamacié
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4.dbra Fényjdtékvezérls neonberendezésekhez, korai elektronikus
kivitel. (Valamikor a hetvenes évek végén gydrthattdk. A szerzé
gyljtése és felvétele)

forrasa, radié- és tv-zavarok, no és mai szemmel nézve vallal-
hatatlan karbantartasigény. Semmilyen kontaktus nem birta
hosszu tavon azt a kapcsolasszamot, amely egy ilyen berende-
zés hasznalatakor lizemszer(Gen fellépett. Az dldatlan allapoto-
kat a teljesitményelektronika elterjedése oldotta meg.
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I ——
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